IIIER 2220280000030 000000803030 8000808851
11 ’x X
12 ’x SCHEIN-BASIC b 4
13 ’x b
14 ’x Jens Kahle X
15 ’x
16 ’x fuer Schneider aktiv X
17 ’x X
18 ’x CPC 464 X
19 ’x X
20 'x 061 X
21 ’x X
YAV 2333333333833 3333333333333333333%8%31
80 °’

90 ’ Beginn (Vorspann und Hauptabfrage)
100 ?

110 MODE 1:CALL &BCO02:CALL &BB4E:INK 0,0
:BORDER 0:INK 1,6:v=0

120 PRINT" ";STRING$ (18, "x")
130 POKE &B1C8,0:POKE &BI1CF,&CC:POKE &B1
D0,&33

140 INK 2,2:PEN 2:PRINT" CPC 464"
150 PRINT" EXBASIC"

160 POKE &B1C8,1:POKE &BI1CF,&88:POKE &B1
D0,&44 :POKE &B1D1,&22:POKE &B1D2,&11

170 INK 3,21:PEN 3

180 PRINT:PRINT" 35512 Bytes f
ree"

190 PEN 1:FOR i=2 TO 6:LOCATE 11,i:PRINT
"Xx" :LOCATE 28,i:PRINT"*" :NEXT

200 PRINT" ":STRING$(18,"x")
210 PEN 3:PRINT:PRINT"Neue Befehle nur i
m Direktmodus eingeben" :PEN 1

220 LOCATE 1,12

230 PRINT"Ready"

240 CALL &BBO03

250 LINE INPUT a$:a$=UPPER$(a$)

260 °’

270 ? Verzweigung zu den Befehlen

280 °’

290 TF a$="" THEN 240

300 IF a$="ALL" THEN 520

310 IF LEFT$(a$,6)="PAUSE " AND LEN(a$)>
6 THEN 630

320 IF a$="LIST" AND v=0 THEN PRINT"10 M
EMORY &8AB8" :PRINT"20 CALL 35513" :PRINT"
Ready" : GOTO 240

330 TIF a$="NEW" THEN v=1:PRINT"Ready": G
OTO 240

340 IF a$="OLD" THEN v=0: PRINT"Ready":
GOTO 240

350 IF a$="LIST" AND v=1 THEN PRINT"Read
y" :GOTO 240

360 IF a$="RUN" AND v=0 THEN RUN

370 IF a$="RUN" AND v=1 THEN PRINT"Ready
": GOTO 240

380 IF a$="MALE" THEN 710

390 IF a$="CLS" THEN CLS:PRINT"Ready” :GO
TO 240



400 TF a$="LOAD"+CHR$(34) THEN LOAD"

410 IF a$="RUN"+CHR$(34) THEN RUN"

420 TIF a$="CAT" THEN CAT:PRINT"Ready” :GO
TO 240

430 IF a$="MODE" THEN MODE 2:PRINT"Ready
":GOTO 240

440 ?

450 ’ Befehl nicht erkannt

460 °’

470 PRINT"Syntax error" :PRINT"Ready" :GOT
0 240

480 °?’

490 ’ Zusatzbefehle:

500 ’ a) ALL

510 °’

520 PRINT:PRINT" Alle Befehle:"

530 PRINT"ALL"

540 PRINT"PAUSE [zahl]"

550 PRINT"OLD"

560 PRINT"MALE"

570 PRINT"MODE"

580 PRINT"Ready"

590 GOTO 240

600 °?

610 ’ b) PAUSE

620 ’

630 w=LEN(a$)-5

640 s$=MID$(a$,6,w)

650 t=VAL(s$)

660 FOR i=1 TO tx1000:NEXT

670 PRINT"Ready" :GOTO 240

680 °’

690 ’ c) MALE

700 °?

710 CLS:WINDOW 10,40,25,25:CLS :PRINT" Zur
ueck mit SPACE"

720 WINDOW 1,40,1,25:x=320:y=200:MOVE x,
y

730 IF INKEY(8)=0 THEN x=x-1:PLOT x,y
740 IF INKEY(1)=0 THEN x=x+1:PLOT x,y
750 IF INKEY(0)=0 THEN y=y+1:PLOT x,y
760 IF INKEY(2)=0 THEN y=y-1:PLOT x,y
770 IF INKEY(47)=0 THEN LOCATE 1,25:PRIN
T SPC(39):LOCATE 1,1:GOTO 230

780 GOTO 730



