100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
230
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
450
460
470
480
490
500
5410
520
530
540
550
560
570
580
S90
600
610
620
630
640
650
660
670
680
670
700
710
72¢
730

MODE 2:INK 1,0:INK 0,13:BORDER 13

DIM M(20,20),J$(20),M$(20) ,A(20)

DIM B(20),C(20),SE@(20,20) ,PASS (20)

DIM MT(21),T1(20,20),T2(20,20)

DIM IT(20),KL(20)

GOTO 410

FOR I=1 TO S00:MNEXT I

PRINT,,,,"PULSE CUALRUIER TECLA"

IF INKEY$=""THEN 180

RETURN

REM %%% CALCULAR PLAMIFICACIOH

Ti(1,1)=0

FOR I=1 TO NH

T20(1, 1) =TL(L, 1) +M(C(1),T)

IF I=HM THEN 260

TL(L,T+#1)=T2(1,1)

NEXT I

TI=T2(1,1)

FOR J=2 TO NJ

T1(3,1)=T2(J-1,1)

T2(3,1)=T1(3, 1) +HM(C(I), 1)

MEXT J

REM

FOR J=2 TO NJ

FOR I=2 TO HM

TI(I, D) =T2(3, 1I-1)

IF T2 (J-1,1)>T2(J, I-1) THEN Ti(J,;I)=T2(I-1,1)
T2(3,1)=T4(J,I)+M(C(I),T)

NEXT I

MEXT J

RETURH

CLS:PRIMT:PRINT

SPEED INK 20,20

INK 2,0,13

MODE 1:INK O,13:BORDER 13:PAFER O:PEN 1
PRIMT " PLANIFICACION DEL USO DE HAQUIMNAS"
PRINT:PEN 2

PRINT TAB(&)"Por J.P.MARSHALLSEA":PEM 1:PRINT
PRIMT:PRIMT"EL PRQGRAMA PUEDE PLAMIFICAR HASTA 20"
PRINT "TAREAS Y 20 OPERACIOHES DE MAGUIMNA.":PRINT
PEN 3:PRINT "HOTA"

PRINT STRING(40,45)

PRINT, "COMNPLETE TODAS LAS ENTRADAS DE DATOS"
PRINT, "PULSANDO LA TECLA RETURI"

PRINT STRINGS (40,45)

PEM 1

GOSUB 160

MODE 2:IWK 1,0:IHIK O0,13:BORDER 13:CLS

DISPLAY=0

INPUT "Introduzca el numero de tareas."jnj

PRINT

INPUT "Introduzca el numero de operaciones de la magquina"jnm

cLs

PRIMT "Describa las operaciones de maquina.'

PRIMNT "Se supone gue las operaciones son sequenciales.”

PRINT

FOR i=1 TO nm

PRINT:PRINT

PRINT"Escriba la descripcion de las operaciones de maquina "ji.
PRIMNT" (use 7 caracteres.)’

IMPUT m#(i)

IF LEM(m$(i))<=7 THEM 2750

PRINT

PRINT"solo 7 caracteres,por favor "



740 PRIFT:GOTO 480

730 MEXT i

760 CLS

720 PRINT"Brevemente, (& caracteres o menos) descrita las tareas, y los"
780 PRINT "Tiempo en cada magquina'

790 PRINT

800 FOR j=1 TO nj

810 PRINT"Escriba la descipcion de la tarea "j)
820 INPUT j%(j)

830 PRINT

84C PRINT"Se requiere introducir el tiempo"

850 PRIMT"para cada una de las operaciones de maquina listadas abajo.”
860 PRINT

870 PRINT"(Utiliza las mismas unidades para todas las operaciones.)’
880 PRINT

8%0 FOR i=!{ TO nm

%00 PRINT "Tiempo de operacion "jm&(i);" = ";j
210 IMPUT M(J,I)

920 PRINT

930 MEXT i

240 CLS

250 MEXT j

260 REM

970 PRINT "Entradas completas"”

980 PRIMT

990 PRINT "Escribta la unidad de tiempo, (E.J.,MINUTGS,HORAS,ETC.)"
1000 IMPUT units

1010 H3=1

1020 HF=HMS+3

1030 IF ME>HHM THEHN NFE=Hi1

1040 CLS :

1050 IF H3=1 THEH 1080

1060 PRINT , ,"OPERACIGHES DE MAQUIMA (COMT."
1070 GOTO 1090

1080 PRINT,,"OPERACIOHES DE HMAQUIHA"

1090 PRINT,,STRING®(18,45); :

1100 PRINT"(TIEMPQ El  "jUHIT®;")"

1110 PRINT,"TAREA "5,

1120 FOR I=HNS TO NF

1130 PRINT M&(I)j,;

1140 MEXT I X

1150 PRINT STRING® (80,45)

1160 FOR J=1 TO MNJ

1170 PRINT J§"."§,3538(3)5,}

1180 FOR I=HNS TO fIF

1190 PRINY M3, 105 3

1200 MEXT 1

1210 PRINT

1220 MEXT J

1230 PRINT:PRINT "Desea camiiar datos"

1240 as$=IMNKEY$:IF A$="" THEMN 1240

1250 IF a#®="8" OR a%="s" THEN GOSUE 2730:6070 1040
1260 IF as<>"MN" THEMN 1240

1270 PRINT "Desea re-organizar su planificacion.’
1280 as=IMNKEY#:IF as="" THEM 1280

1290 IF a%="S" THEH GOSUB 3820:6070 1010

1300 IF a®<{>"MN" THEM 1280

1310 IF Nf=nm THEHN 1330

1320 ns=nf+1:60T0 1020

1330 FOR j=1 TO njtctid=jsHERY j

1340 GOSUR 2920

1350 GOSUT 200

1360 CLS

1370 PRINTIFRING "SECULNCIA 11:ICIAL"



1330 PRINTIPRIITT T"ORLEM A
1390 PRINT

1400 FOR J=1 TO NJ

1410 PRINT Ji5,5 J$(J)5,3iT2(J,HH)
1420 MEXT .J

1430 GOSUB 160

1440 KK=0

1450 GOSUR 3090

1460 BT=HM*¥T2(MNJ, M)

1470 DISPLAY=0

1480 FLAG=1

1490 GOSUB 3390
1500 GOSUB 140

1510 IF HMH=2 THEHN 1600

1520 PRINT"para ver todas las secuencias de carga tal como han sido determinadas

L3

il
B
=
I

FEELPO"

1530 PRINT "pulse <{A> para ver solo la mejor planificacion/es"
1540 PRIMT "pulse <B>"

1550 PRIMNT "PUEDE VOLVER HMAS TARDE PARA VER TODA LA PLAHIFICACION."
1560 FRINT"A o B"

1570 a$=IHKEY$:IF a%="" THEIl 1570

1580 IF a%="B" THEN display=1:60T0 1600
15920 IF a${>"A" THEH GOTQ 13570

1600 FOR kk=1 TO nm-1

1610 rpt=0 ;

1620 GOSUB 1950

1630 GOSUE 2070

1640 IF rpt<>1 THEN GOSURB 2560

1650 GOSUL 200

1660 IF $lag=0 THEM 1700

1670 IF nm<>2 THEH 1680

1680 GOSUB 2420

1690 GOSUR 3090

1700 GOSUB 3390

1710 IF f1lag=0 THEN 1740

1720 GOSUB 160

1730 IF rpt=1 THEHN GOTO 1870

1730 HEXT kk

1750 IF nm=2 THEIN 1870

1760 GOSUB 3640

1770 FOR 11=0 TO Im

1780 kk=kl1(11)

1790 display =0

1800 CLS

1810 PRINHT " Una buena secuencia esi'

1820 PRINT

1830 PRINT "ORDEM TAREA TIEHPO"

1840 IF HMM=2 THEMN RETURN
1850 LET RPT=1:G0OTO 1620

1860 HEXT LL

1870 GOSUB 2840

1280 OM FLAG GOTO 1910,1930

1890 PRINMY:PRINT"ENTOHCES....ADIOS! " PRI
1900 GOTO 1940

1910 FLAG=0:CLS

1920 GOTO 1010

1930 GOTO 580

1940 END

1950 REM

1940 FOR J={ TO MJ

1970 A(J)=0:E(])=0

1980 MEXT J

1990 FOR I=1 TO KK

2000 FOR J=1 TO MJ



A(J)=A(T)+M(J, I)
B(J)=B(J)+M (I, MNM-TI+1)
HEXY J

MEXT I

RETURI

REM ¥¥¥% ALGORITHO J&J *¥¥%
MF=0:NL=NJ:L=0

GOSUER 2360

FOR J=1 TO NJ
C(I)=HI+1

MEXT J

SM=TT

FOR J=1 TO MJ

FL=0

REM ¥%%¥¥ ELINMIIIAR TRABAJOS REALIZADUOS *¥¥%X%

FOR JJ=1 TO MJ

IF J=C(JJ) THEH FL=1
HEXT JJ

IF FlL=1 THEH 2220

IF b(j)<= sm THEMN sm=bli)iil=jil=2
IF a(j)<= sm THEl sm=a(j):iil=ji1=0

MEXT j

IF 1=2 THEH 2260
cinf)=il
nf=nf+1:60T0 2280
cinl)=il

nl=nl-1

IF nl >=nf THEN 2120

REM %¥¥x¥ GEHERACIH DE UHA HATEIZ

REM ¥%%%x¥% FILTRO.
FOR J=1{ 70 M
SE@ (KK,J)=C(J)
MEXT J

RETURN

REM %%%¥%X% HALLAR ELEHELIO HAXI

TT=A(1)

FOR J={ TO HJ
TT=HAX(A(J),TT)
TT=MHAX(B(J),171)
HEXT J

RETURH

R 5.

REM %¥¥ INFRIME SECUENCIA DLE TAREA

IF RPT=1 THEMN 2500
CLS
IF HMM{>2 THEH GOTO 2470

PRIMNT "LA SECUENCIA OPTIMA ES":GOTO 2480
PRINT * UNA POSIBLE SECUENCIA ES":

PRIMT

PRINT "ORDEIN NOMBRE
FOR J=1 TO NJ

PRIMNY J35,33%(CCI))3,5T203,tD
MEXT J

GOSUE 160

RETURNM

REM %¥¥¥% SUERUTINA DE FILTRG
FLAG=1

IF NH=2 THEIl RETIJEH

IF. KK<2 THEMN. RETURN

FOR K=1 TO KK-1

IF HFLAG=0 THEHN 2570

HE=0

FOR I=1 TO MNJ

IF NF=1 THEH GOTO 2&S0

IF. C(J3)<> SEQ(K, ). THEN tiF=1

LIEMEOX

*%%%



2650 NEXT J
2660 IF nf=0 THEM flag=0

2670 NEXT Kk

2680 REM %¥% FILLAG=1 SI LA SECUENCIA ES DISTIUIA
2690 REM *%% SECUENCIA FREVIA

2700 REH

2710 RETURN

2720 REM *¥¥*¥ CORRECCIOHES  ¥X¥x

2730 PRIMT:IMNPUT “"tlumero de la tarea? "jj

2740 IF J<1 OR J>NJ THEM PRIHT "ERROR-COHMIENZE DE NUJEVO,FOR FAVOR":GOTO 2730
2750 PRINT:PRINT"Introduzca la nueva descripcion de la tarea®
2760 IHPUT we

2770 IF LEH(w$)>7 THEN wE=LEFT®(w%,7)

2780 j%(j)=ws

2790 FOR i=1 TO hm

2800 PRINT "Introduzca los nuevos tiempos para la operacion de: "jm#&(i)
2810 IMPUT m(j,i)

2820 NEXT I

2830 RETURN

2840 f1ag=0

2850 PRINT 3 i

2860 PRINT "Desea seguir planiticando?”

2870 PRIMT:PRIMNT "S o HM"

2880 INPUT an®

2890 IF ans$="MN" THEN RETURNM

2900 IF an#®<>"S" THEHN GOTO 2880

2910 PRINT:PRIMT "Desea modificar los datos existentes ?"
2920 PRINT"S or H" g
2930 IMPUT an$

2940 IF an%="S" THEINl flag=1:RETURH

2950 IF ans<>"NH" THEN 2930 :

2960 PRINT"Entonces se considera como huevo proklema”
2970 flag=2

2980 RETURHN .

2990 REM ¥¥%¥CALCULOS DEL TIEMFO DE HAQUINA **x¥x
3000 FOR I=1 TO MM+1 :HT(I)=0:lIEXT I

3010 FOR I=1 TO HNH

3020 FOR J=1 TO NJ

3030 MT(I)=HMT(I)+HM(J,I)

3040 MEXT J°

3050 MT(HH+1)=MT (HHM+1) +MT (1)

3060 MEXT I

3070 RETURHN

3080 REM #¥%X¥ IUFRINE PLAHIFICACIOH X¥¥%*

3090 IF display= 1 THEH RETURH

3100 HS=1

3110 PRINT "TAREA",35,

3120 IF HMS=1 THEH 3150

3130 PRINT "PLAMIFICACIGH (CCriT.)"

3140 GGTO 3160

3150 PRIMT "FLANIFICACIOM"

3160 PRINT STRINGE (29,435)

3170 nf=ns+3

3180 IF nfrnm THEN nt=nm

3190 FOR i=ns TO n+

3200 .PRINY .,3" samE i)Y 05

3210 MEXT i

3220 FPRINT

3230 FOR i=ns T0 nf

3240 PRINT,s"ENT SALL "3

3250 HEXT 1

3260 PRINT

3270 FOR J=1 TO NJ

I280 PRINT-CAI 5" 2559



3290 FOR I=tIS TO IIF

SI00 PRINY S INV(FICI, I8 "oty (7T2(3,1))3

3310 NEXT I

3320 PRINT

3330 MNEXT J

3340 IF HE=H THEN 6010 3360

IISQ-_MS=MF+ 116070 3110

3360 GOASUE 160

3370 RETURM

3380 REM *¥¥%% VIEMFO (HLHERYO *%¥¥%

3390 OT=HM*¥T2 (T, i)

3400 IF OT>ET THENBET=07

3416 IT(KK)=(HNT(OT)-IMT(MT(MNM+1))

3420 IF FLAG=0 YHEH RETURI

3430 PRINT : :
3440 PRINT "CARACTERISTICAS DE REUDIMIENTG PARA ";
3450 IF KK<>0 THEt 3480

3460 PRINT "SECUENCIA INICIAL *

3470 GOTO 3520

3480 PRINT "ESTA SECUEIICIA™

3490 FRINT STRING$(79,45)

350C PRINT “TIEMIPO TOTAL LE FROCES0 Lii i{a&iliila*
3510 PRINT "ESTA SECUEMCIA"

3520 FRINY STRIIIGE (79,45)

3530 FRINT "TIEMPG TGTAL DE FROCESO";

3540 FRINT"= "§ROUHD(CT,2)3",en unidades de "jUNiITE
3550 PRINT

3560 PRINYT "TIEMPG TOTAL DE PROCES0O DE HAGULNA “;
3570 PRINT "= ";ROUMD(RIT(HN+L1) ,2)5",en unidades de ";UNITS
3580 PRINY

3526 PRINT"TIENPO MUERTO LE MABUINA "3

3600 PRINT"= "SRUGUMDCIT(KKY y2) 5" ,en unidades de "jUNITS
3610 PRIIN

3620 RETURL

363G REM %¥%¥% SECUEMTIA HAS CORTA ¥¥%¥

3640 FGR I=1 TO titi-1{

3650 Bi=mMINCIT(I), EN)

3640 MEXT I

3670 1S5=~1{

36850 KK=0

3690 IF IT (Ki)=BT THEN IS=li:

3700 IF KK>=(FM-1) THEN 3720

710 KK=KIK+1:6073 2690

3720 KL(0)=15

3730 L=1

3740 FOR I=0 70O 1s-1i

3780 IF IT(I)<> BT TfiEH 3780

3760 KL (L)=H

3770 L=L+1

37280 HEXTY..I

3790 Li=L-1

3800 RETURII

3610 REHM #*%% CAHEIAR PLAHIVICACIOHES ¥%%X¥

3820 PRINT:PRINT "Introduzca el numero de la maquina gue desea mover."
3330 PERINT "Entonces introduzca ia nueva localizacion en la planiticacion (X,Y)

3840 IHFUT fs,ms

3850 pas¥=mE(fs) imEi{+s)=mE{ms) imE(ms)=pas$
3860 FLR i=1 T0O.nj

3870 pass(ii=m(i;+s)

I320 mli,fs)=ml{i,ms)

JE90 mii,mesi=pass(i)

3200 YVEXT 1

I941C. RETLIRL



