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1. GENERAL

La empresa que requiere los servicios es Industrial Might and Logic Ltd, de
ahora en adelante “IML", una empresa registrada y debidamente autorizada.
El empleado es F. Arreglalotodo. De ahora en adelante “‘el empleado”.

El empleado estara al servicio de la IML en funcién de pe6n del turno
nocturno (Night Shift).

2. COMENZANDO EL TRABAJO

Todos los empleados obtendrén una tarjeta IML de seguridad, la cual ha de
firmar en su parte posterior. Esta tarjeta se usara para permitir la entrada en
la IML y también para obtener el acceso a turnos individuales.

Al entrar a la IML, el empleado ha de seleccionar su tarjeta de identificacion.
A continuacién, el departamento de seguridad de la IML mostrara un juguete
y un color. Antes de que seguridad permita que el empleado tenga acceso a
la IML, el empleado ha de alterar los cuatro simbolos de frutas en la tarjeta de
seguridad y ha de asegurarse de que siga la secuencia correcta del juguete
y del color que se haya mostrado. En el caso de que el empleado se haya
olvidado de su formacin basica, se le entregara un decodificador de
seguridad IML mostrando las combinaciones correctas.

3. CONDICIONES GENERALES Y DE TRABAJO

El empleado fichara en las oficinas del gerente de produccién al comienzo de
cada tumo a las nueve en punto de la noche. El gerente de produccion
entregaré una lista de juguetes al empleado para que las fabrique durante el
siguiente turno (las “responsabilidades del turno”) antes de que acabe a las
cuatro de la madrugada.

El empleado fabricara los mufiecos que figuren en las responsabilidades del
turno, usando y manteniendo a la BESTIA segun sea necesario. El salario se
pagara durante el siguiente turno. Si el empleado fabrica mas mufiecos de
los que se hubiesen listado en las responsabilidades del turno, obtendra
pagos de bonificacion. De lo contrario, si el empleado no fabricase los
mufecos especificados en las respons: jades del turno antes del final de
la mismo, el contrato del empleado se dara por terminado. La IML se reserva
el derecho de poder deducir cantidades de dinero

por los mufiecos que se hayan fabricado de forma

incorrecta o por otros errores cometidos por el

empleado. El iempo restante aparecera en la vela

del turno nocturno de la fabrica.

4. PANELES DE SEGURIDAD

La BESTIA es una maquina sensible y compleja y tardaras tiempo en
aprender el uso de muchos d Por lo tanto, los
unicamente tendrén acceso a determinadas secciones de la Bestia hasta
que hayan demostrado su habilidad de fabricacion y de mantenimiento. Las
zonas restrictivas de La BESTIA estan cubiertas por paneles protectores,
filados por grandes tomillos, los cuales no podran ser aflojadas por el
empleado. Las zonas prohibidas funcionan de forma automética al estar
tapadas. Una vez que el empleado haya obtenido experiencia demostrando
que puede cumplir con éxito las cuotas en las responsabilidades del turno,
estos paneles de seguridad se iran abriendo en los futuros turnos hasta que
el empleado obtenga un control total sobre la BESTIA; cuanto més
experiencia y cuanto mas éxito obtenga un empleado, menos paneles de
seguridad apareceran en La BESTIA.

5. AUTORIZACION DE SEGURIDAD PARA LOS TURNOS

Si el empleado cumple el orden de produccion que se le ha entregado c

sus responsabilidades en el Tumo de Noche, el gerente de preogduccié%"::
anlragarg un nuevo codigo de seguridad para el siguiente Turno de Noche.
Es?a codigo de seguridad, que aparece como cuatro simbolos de frutas en la
tarjeta de seguridad, es Gnico segun el nivel de complejidad de la BESTIA.

IHDUSTRIAL MIGHT AND LOGIC
WORKER = F.FIRIT SHIFT- 03

LOS EMPLEADOS NO INTENTARAN ALTERAR EL CODIGO DE SEGURIDAD
EN SU TARJETA DE SEGURIDAD BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA.

Una accién semejante le daré al empleado més control sobre la BES'

le TIA
la que el _ampdeado pudiese no estar cualificado. Podrian ocasionarse dan::
a la Bestia y al empleado, incluyendo el despido.




6. HERRAMIENTAS DE LA EMPRESA

Se requerirén herramientas a medida para mantener a la BESTIA, y éstas se
podrén encontrar dentro del “Toolie" (1a caja de herramientas de la BESTIA)
la cual sera entregada a todos los peones. Si el Toolie estuviese vacio, podria
ser debido a que las herramientas se hubiesen caido en el turno de noche
anterior y posiblemente se encuentren en algin lugar de la BESTIA.

El Toolie, uno de los asombrosos inventos de la IML, dispone de tres
ventanas ubicadas en el lateral. La herramienta que se muestre en la ventana
central seré la que se entregue de forma automatica al empleado segin sea

requerido. El Toolie ha ganado varios premios por ser mas grande por dentro
que por fuera (por o tanto, por su habilidad de poder guardar muchas mas
i que las cajas i

Otra de las caracteristicas importantes del Toolie es su habilidad de poder
recoger las herramientas por si séla. Si un empleado esta llevando a cabo
sus responsabilidades en la BESTIA, Toolie recogera las herramientas
autométicamente segun las vaya pasando el empleado.

NOTA: Todas las herramientas que se utilizaran en la BESTIA han sidof
disefiadas para poder ser recicladas. Desafortunadamente, la empresa ain
no ha perfeccionado esta tecnologia, por lo tanto, de momento, las
herramientas sélo se podrén utilizar una vez.

Debido a la naturaleza de la BESTIA, puede que el empleado tenga que
experimentar el uso de las herramientas al efectuar arreglos. Algunas
herramientas seran maés eficazes que otras segun el trabajo que se vaya a
efectuar.

Herramientas disponible:

LLAVE FIJA:
Sirve para apretar (o aflojar las tuercas

CERILLA:
Ideal para encender cosas.

GLOBO DE HELIO:

Sube al empleado a la seccién superior de la BESTIA hasta
que el empleado lo suelte o hasta que el globo llegue a la
zona més alta de la fabrica.

PARAGUAS:
Al contrario que el globo. Se puede usar para descender
por la BESTIA.

ASPIRADOR:
Adaptado por IML para mantener a la BESTIA limpio de
animales nocivos.

TRAMPA VENUS:

Parte de lo§ altimos experimentos de la empresa, una
trampa hibrida planta/mecanica que sirve para cazar a los
animales nocivos.

7. SEGURIDAD

El empleado observara todos los avisos y regulaciones de seguridad; ante
todo, el empleado sera consciente de toda la materia prima que se transporte
en la zona superior de la fabrica a La BESTIA.
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1. INTRODUCCION
Est documnto std nfocado como unagufapara lusod la BESTIA
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2. VISTA EN CONJUNTO DE LA BESTIA

La BESTIA (Bingham y su El gant Solucién Total para la Int gracién Ambi ntal
d losjuguts) sunaunidadd produccién compltam nt sana,

colégicam nt hablando para la fabricacién d mufi cos d jugut . Es
compl tam nt m cAnica y su construccién st4 basada n vi jas pi zas d
s gunda mano - los usuarios han d cons rvarla constantmnt nbun stado
d limpizayd mant niminto paraqu pudall vars a cabo la fabricacién
Losmuficosd jugut s cran ndos parts, una cabzay uncurpo,y lu go
pasanalascciénd montaj.Elciclod fabricacién qu hand obs rvar los
usuarios s cita a continuacién
A. ELABORACION DE LA MATERIA PRIMA para pod r producir una r sina
d plastico.
B. Ins rtar LA RESINA EN UN MOLDE PARA LA CABEZA y un MOLDE DEL
CUERPO d | muii co.
C. Pintary s carlacabzay 1curpod 1 mufi co
D. Ensamblar la cab za con 1 cu rpo corr spondi nt
E Embalaj dlmufico nsu stado final
21 COMPONENTES DE LA BESTIA
Los distintos proc sos d la BESTIA ocurrnd forma fisicad ntrod la
méquina, xc pto los proc sos d - produccién
Jugar n 1 pan |l frontal 1?1124\5 mlmo‘_w

Seqvicio - 4 L.aras

22 PROCESOS INTERNOS 555~662~

Est docum nto no d tallaré los proc dimi i

qu tGnicam nt d scribiré las op racion s d 1 pan | frontal. A niv1 xplicativo,
s mu stran los proc sami ntos int mos  n la figura 1. Paramés d tall s, 1an 1
docum nto d trabajo "GUIA DE LOS USOS INTERNOS DE LA BESTIA"

éua todas (as partes de s Gestin glse

D safortunadam nt , os r siduos proc sados por nu stra f4brica par c natrar a
P qu fias criaturas d ntro d la familiad o dor s, a las cual s llamamos

L mmings. CUIDADO - PARECEN UNA MONADA - PERO PUEDEN LLEGAR A
SER MUY DESTRUCTIVOS - Mant n a la BESTIA sanad L mmings.
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23 VISTA EN CONJUNTO DEL SUMINISTRO Y DE LA PRODUCCION
Los proc sos int mos d  la BESTIA abast ¢ n principalm nt al pan |
frontal, y s n ¢ sitardn varios 1 m ntos para pod r fabricar los mufi cos
IML Estos dtalla nlafigura2

BAsURA

OFICINA DE FRANK &L
<APATAZ Denrs

“penreo
LA BESTIA (a1 orRo cabs)
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24 CONFORMIDAD CON LOS ESTANDARES DE FABRICACION
Elusod matrialssnsiblsdntrod la BESTIA significa qu

los standar s d uso s rén d finidos por xp ri ncia. Cada uno d los
usuarios obt ndré sutarj tad s quidadd la mprsa

DE CALIDAD, CowsSTRILAISN TE CASAS DE EMBALAJE.

CABERAS / SACA CUERFDS, CoNTRSLADOR.

TANGUE P2RA
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TAMBIEN : RESIDUOS DEL SACA




50 UTILIZANDO LA BESTIA
Trabajar con la BESTIA s fAcil. Exist n div rsas palancas, marcador s

y nchufsqu 1usuario had manipular para pod r mantnrla
produccién d la BESTIA. Todo causardun fctos us comos us y
los usuarios s darén cu nta répidam nt i han com tido un  rror.
51 GENERADOR DE ENERGIA ELECTRICA
Los distintos compon nt s m cénicos d la BESTIA s accionan bi n
por 1vapord lacaldraoporla Icticidad procdntd unabat ria
La BESTIA incluy una compljardd cabl s ctricos y los usuarios
v rén div rsos nchufs | ctricos n varios componntsd la BESTIA
Estos nchufs 1ctricos simpr stan situados crcad una toma

1 ctrica apropiada, la cual sté con ctadaala vz m diant la
rd lctricad labatria Alinsrtarun nchuf nlatoma lctrica
(suponindo qu hubis nrgfa |ctrica) p rmitird qu 1 compon nt

n cu stién pu da funcionar.

s velez, muchoS usuaios
’P‘hki 3 les. mhu(ee pora 3 conectarlss 3 (o5 \'m\l:;dz\u.fnus

CONEXION DEL ENCHUFE AL GUANTE DE BOXEO EN EL
MUELLE

511 BATERIA
Las bombillas n lgnradord nrgfa
lctricas volv rén int rmit nt s cuando haya
unnivld nrgfa lcticaadcuada nla
bat rfa. La bat rfa s iré d sgastando poco a
poco s gtin vaya pasando | ti mpo. Cuanto
més | nta s a la int rmit ncia d las luc s, méas
dscargada staré labatria Sis apagasn
lasluc s labatrias ncontrard nun stado
d scazgadogytodos los 1mntosd la
BESTIA s parardtig, xc ptuando las cintas
Afansportadoras. Bajoj ) sta situacién, los
usuarios t ndrén qu mbntars  n la bicicl ta
ubicada n lgnraddfd nrgla lctricay
han al
b :a pdalarhastagh s reargqu la g g, de
e has de e
2\ horno wna Uez ayas co
o inteemitencia de (35 luces-
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512 HORNO

El horno cali nta una gran cald rad agua,

qu alavzproduc vapor para asf pod r usar
varios piston s d la BESTIA. El horno qu ma
cristal s basural pticos, los cual s son
d positados al horno d sd un alim ntador

1 etrico situado ncima d la misma.

:Hndm 20 surmms‘!a cr\SHes
cadec, hade en-
acse o una toma elécte Waeecs,
Mgaa\orsea agara’ afc\\-cfm.?-e:mam . ;"
de cesind, ne deteudca’s )




62 PRODUCCION DE RESINA

La BESTIA utiliza tr s tipos d mat rias primas para pod r producir r

sina plastica para los mufi cos d jugut.Cadaunad las mat rias

primas s fabrican d ntrod la BESTIA como d rivados d 11 -

ciclaj d r siduos (v r proc sos int mos, Figura 1), Estos productos son:
cristal s basural pticos, diéxido d  basur, y conc ntrado d - bazofitogil no.

511 BATERIA
Las bombillas n lgnradord nrgfa
lctricas volv rén int rmit nt s cuando haya

unnivid nrgfa lctricaadcuada nla

bat ria. La bat rfa s iré d sgastando poco a

poco s gin vaya pasando 1 ti mpo. Cuanto

més 1 nta s a la int rmit ncia d las luc s, mas

dscargada staré la batria. Sis apagasn

laslucs,labatrfas ncontrard nun stado

d scargado|¥itodos los Imntosd la

BESTIA s pararanigxc ptuando las cintas

fransportadoras. Bajo'ista situacién, los

usuarios t ndran qu m@ntars  n la bicicl ta BATERIA

ubicada n lgnradofld nrgia lctricay

hand pdalarhastagd s reargu la g g de 4

bat rfa e has de e
2l horho wna et hayas col
\a intecmitencia de (35 luces.
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52.1 SUMINISTRADOR SOLIDIFICADOR
Estd compustod unamzclad articulos, d s chados por un
dpatamntod quimicad una univ rsidad Ahora proc san cristal s
basural pticos para pod 1 producir 1agnt liquido solidificador para
lar sina pléstica. Los usuarios podrén variar la llama qu ~ cali nta los
cristal s.Lallav d gasqu proporciona la llama al matraz, tin una
palancamévilqu s pud rgularsginlaint nsidadd lallama
rquiraAsgirat d qu liquido d ntro d I matraz no hi rva
la cu nta.

SUMINISTRADOR SOLIDIFICADOR

13 cifs franspectadon que surrict cnshles
rescos al sumihustader go icade:

Chg:fs?-e a una Yoma elécteica

sumiGstaador se dpa?ra' Auctematicameute g (a

De wo Waceese | @\

? de cesind , ne deteudca’s




522 SUMINISTRADOR DE DILATACION

Mzcla 1diéxidod BASUR conair para producir un gas d
dilatacién, 1cual p rmitird qu larsinas hagam nos p sada El
usuariohad asgurars d qu los globos stn

constant m nt inflados, asf pus,s 1l varda cabolamzclad los
gas s. ¥

SUMINISTRADOR DE DILATACION

523 SUMINISTRADOR DEL CONCENTRADO LIQUIDO

Proporciona 1 conc ntrado bazofi togil no a la méquina qu produc la
rsina a un ritmo constant . Los usuarios han d  utilizar 1grifor -
qulador y la maniv la d  la bomba para mant n r un fluido constant a
la maquina qu produc lar sina

524 MAQUINA QUE PRODUCE LA RESINA

Elcorazénd st componnt sunvijocubod unalavadora,

d s chado por las lavand rias DEMA SIADASCOL ADAS. Ahora, su

funcién slad m zclar las tr s mat rias primas proc sadas utilizando

un gran pistén accionado por vapor, 1compu sto obt nido s unar -

sina plastica p gajosa qu s utiliza para los mold s d  los mufi cos. La
rsinaqu s vamzclandos podrdvr nlapart frontald la

méquina qu produc larsina El j conductor-qu furza 1compu sto
d rsinaalasalidad laméquinaqu produc larsina-s acciona
dirctamnt dsd 1 APARATO DE MOLDE DE CABEZA a su lado

Silas tr s mat rias primas s han suministrado n las proporcion s
ad cuadas, la méquina qu produc la r sina produciré un p got d
I sina p gajosa, la cual card nunad las dos cintas transportadoras
d laoficinad corr os TR/400Ld dir ccién inv rtida. Pulsando una
manivla ncimad cadaunad las cintas transportadoras, la r sina
podré dirigirs o bin hacfa 1 machaca cab zas o hacia | machaca
cu rpos, 0 a un cubo d basurasituado n Imdiod ambas cintas
transportadoras,

Si la mat ria prima no s suministra n las proporcion s ad cuadas

s producirdalgod rsinadntrod s componnt y los usuarios

t ndrén qu v rificar todas las mat rias primas para r ctificar 1 rror.

Los usuarioshand tnr ncuntaqu laméiquinaqu produc lar-

sina produc muchisimas vibracion s, y los tornillos qu fijan 1 pistén

hand vrificars frcuntmnt paraasgurars d qu nohaya
scap s d vapor.

MAQUINA QUE PRODUCE LA RESINA

53 MOLDES DE MUNECOS

Larsinas virt ndosmoldsam dida unoparacrarlacabzay 1
otro para crar 1curpodlmufico Larsinas comprim agranfu rza
paraqu pu da tomar la forma d los mold s




631 APARATO DEL MOLDE DE CABEZA

S podré dispon rd hasta cinco mold s d cab zas para | tumo

actual Estosmold s s ncuntran d ntro d la BESTIA, colgados d

cabl s rotativos y nganchados por clips. Una mirilla n 1 pan | frontal

p rmitird qu  los usuarios pu dan v rdntro d la BESTIA para pod r

visualizar los mold s. Los usuarios podran controlar la dir ccién

d rotacién m diant un conmutador situado al lado d la mirilla

d visualizacién.

Sgins vaunmold, la rotacién c saré

durant un corto spacio d ti mpo p rmiti n- ﬁ

doqu los usuarios pu dan tirar d un ﬁ'

cordén (al otro lado d  la mirilla

d visualizacién), 1 cual soltard 1

mold d lacabzaqu s

st visualizando actualm nt . Elmold d la |
cab za ca ré por una rampa y s posicionard
n | machaca cab zas. Si hubi s un APARATO MOLDE

mold d cab za d ntro d | machaca cab zas, DE CABEZAS

no funcionaré la curda d lanzami nto y los

mold s s guirdn girando.
icLibADo | Parece Sec
sus Pn:,,\os mo\dts de w cands, y e
Yobeicasin cabe23s ¢ cuscpos ervanect { o8 cesul -

- tdflﬁs han sid> iy carss |cste bicho piencd por sU

solo

Los cabl s d rotacién qu suj tan los mold s stan con ctados a las
tobrasd salidad lamdquinaqu produc lar sina, porlo tanto, s
important qu laparatodimold d cabzas st nbun
funcionami nto,d 1o contrano csard 1Mo drsina

(sl avisado (( 74 o=td biew Ay esorbic
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532 APARATO MOLDE CUERPO Los mold sd curpo qu stén

disponibl s para 1tumoactuals ncuntrandntrod laBESTIA n
un cabl rotativo, nganchados por clips

59 MACHACA CABEZAS

Elmold d lacabzaqu s haya scogidos posicionardd forma
automética ncima d una scotilla, y la 1 sina plstica obt nida por la
maquina qu produc larsinacaré ncimad lamisma S utiliza un
gran guant d box o nganchado aun mull para machacar la cab za
d un mufi co fu ra-d—un mold

Un aparato contador, conocidd\como 1 CONTADOR DE IMPACTO,
pmit qu cadamold d cabza produzca unnimrod cab zas,
antsd/ qu s abrad forma adtomaticala scotilla, mandando al
mold [por un tobogén y al  ciclaj . El CONTADOR DE IMPACTO s un
m tro muy alto qu marca cinco Posicion s, y unatin una

barra ricima d cada una d - ag posicion s. La posicién d la barra
indica Ihimrod cabzasqw s pudnproducirantsd qu la
scotilla s abra-Cuanto mésalta st la barra, més cab zas

s producirén

MACHACA CABEZAS % Los usuarios podrén alt rar la

posicién d labarra n 1 contador
d impacto saltando ncimad una
situada c rca d 1 contador
d impactos. Pud qu los usuarios
v an algunos compon nt s familiar s,
conti n n pizas d 1 parqu d
atraccion s Mucho Div rtido.




lacual sunapart muyimportant para 1 proc so d fabricacion

d los mufi cos. Los tr s color sd  pintura n los tubos podrén
producir otros color s sis m zclan ad cuadam nt . Por j mplo,sis m
zcla lamarilloy lazuls producird v rd

Algunas combinacion s d color s son imposibl s d obt nrd bido ala
quimica utilizada n las pinturas y la r accién al m zclarlos s 1é qu  la
pintura d ntro d  la tinaja saldrd con un color mmén o.Si sto ocurti s
los usuarios han d vaciar la tinaja y t ndrdn qu mpzard nu vo.El
vaciado s 1l va a cabo tirando d la cad na situada ncima d 1 tubo
cntrald pintura El usuario tndrd qu asgurars d qu la

tinaja st limpiad impurzasosinos strop ard la pintura.

Los cabl s d rotacién qu  suj tan los Motd § ~

tobrasd salidad laméquinaqu produc lar sina, por lo tanto, s
important qu laparatodlmold d cabzas st nbun
funcionami nto, d  lo contrario, ¢ sar4 1flujo d r sina

Eslzh avszdo [ Yo el B buldon or il
o & Fﬂoh»@d&c‘\ So

532 APARATO MOLDE CUERPO Los mold s d curpo qu  stén
disponibl s para | tumo actuals ncuntrandntrod laBESTIA n
un cabl rotativo, nganchados por clips

5122 LA TIENDA DE LA PINTURA

Las cab zas y los curpos d los mufi cos s pintaran d 1 color cont -
nido actualmnt dntrod latinajad pintura El usuariohad as -
gurar qu las duchas st n funcionando, controlando la r gulacién d la
llav ncimad lacabzad pulvrizacién Unavzqu stn pintadas, las
cabzas y los curpos d los mufi cos s s caran por un v ntilador
Ictrico, 0 d 1o contrario, la pintura no s p garé a los muii cos

TIENDA DE PINTURA DEL CUERPO



513 UNIDAD DE FJACION

Unacabzayuncurpos pgardn nlaunidadd fijacién, y cr ardn
un mufi co compl to. Est componnt tin un bu n historial

d produccién;antsd qus conviis alaunidadd fjacién por la
IML rauna mbotlladorad Ich nla mprsalaVacaloca

Unacabzallgadsd lapart drchad unafinta transportadorajy

uncurpollgadsd lapart izquirda Sgufs van ac rcando al ¢~

tro,lacabza y 1 cu rpo son absorbidos por'grand s aspiradoras

industrial s y s d positan n una cinta transportadora durant la pr =

paracién d 1 procsod fijacién Pud qu coincida una cab za y un'cu rpo
1wén o, por lo tanto, 1 usuario podra cambiar la posicién d 1 aspirador d
curpo acualquirad las dos cintas transportadoras; asf pu s, 1

usuario t ndré la oportunidad d  f ctuar un “cambio” d tltima hora

UNIDAD DE FIJACION

Unad laspartsdlmufico(sprmosqu sauncurpo)carénla
unidad d fijacién. Un tubo d *P ga-un-Montén"  charé un chorro d
pgamntostiprpotnt d forma automatica a la pi za d 1 mufi co. Una
sgundapart (sprmosqu saunacabza)carddsd launidad

d fijacién ncimad la otra s ccién d 1 mufi co. Un martillo golp aré la
part sup rior a la part inf rior d 1 mufi co. Los mufi cos nsu stado
final, ca rén a la cinta transportadora inf rior. Si 1 usuario ha usado st
componnt con xito, 1 mufi co compl to t ndré una cab za

ad cuada 1 un cu rpo ad cuado, y cada una d las mismas s é d 1
mismo color. Si s hubi s fabricado un mufi co mén o, 1 controlador
d calidad lo r chazaré

514 CONTROLADOR DE CALIDAD

Id ntifica cualqui r mufi co qu 1o t nga la combinacién ad cuada d
cabzay curpo.Esdcir,s 1 chazard cualqui r mufi co con una cab za
d distinto color qu 1 cu rpo; un mufi co con distinta cab za qu 1
curpoounmuficoqu const d doscabzasod doscurpos

El mufi co compl to ca r4 al controlador d  calidad (una t 1 visién

r conv rtida), dond pasaré atravsd unaunidad d visualizacién. Si la
cab za d 1 mufi co corr spond  Con Su cu Tpo, sV 14 una marca

d aprobado nlaunidadd visualizacién. El mufi co ca ré al

v rificador d  stock d bajod  la misma.

CONTROLADOR DE CALIDAD

£l conmeorapse pe GALIGAD ne esta eulnads ales ce-
a“mm‘ oS do tus ‘aress en e\ turno Por b tanto,
cecuerda qQui un MURLLO afwbado 2w ol controlador
colidad sigmigicars’ quetene waa dbers iu.mes?mle,

»,

con su 150 ol rauitice esta’ o wo esta” pintad del
clor que FRnK e pidic’ quu gabricases eu tus tacess
de turwo, sers” ofrad cuestion.
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7] NW'S;UQS uu(mu:mo o zsbar(:ecfa—
lesaciua ¢\ cenmroLAper DE CALIDAD |
mwve V‘b—r\’ tor situado e o (adp B
unidad de VkSuaL\.uu—D\« esto h.-.\ru iuLM’
WL se muels desde la uuu.dAA i AM\A

lance " par (a ventana .LoS muiesos que u sido

rexi\au secdin mandados al ruu:la\e LB b tads

odas evitar que un mwnao Com I s te
rwese una AEM de sala esPe\@

815 VERIFICADOR DE STOCK

Adaptado d un antiguo cal ndario utilizado nlapardd un

banco, st componnt id ntifica los mufi cos corr ctos qu  coincidan
con los T qu rimi ntos d 1 turno actual. El v rificador d  stock mu stra
dos ntimros, qu sran lnimrototald muficos corr ctos qu ain
hand fabricars paraqu s pudancompltarlstarasd los tumos
actual s. S giin vayan cay ndo los mufi cos al v rificador d  stock,
pasarén varios rodillos y s nsor s, qu a la v z pondrén n funcionami n-
to un complicado m canismo d ngranaj s. Si 1 mufi co cumpl los
rqurimintos d las tar as d 1 tumo actual, 1ntm ro mostrado n 1

v rificador d  stock s r ducird por uno

VERIFICADOR DE STOCK

Ung vez oue Las nimeras ouestrewn 0", el camectasor.
DE CALIDRD, 38 apagars’ de xomi auwkomatics, Y3 que se
habeair (levadn a wbo s “tareas del tusno. El conmen -

LADo DE CALIDAD Vo pod(a’ uslver & ackiyarse has\a Que los
ruimesos del vs-uncn»u. DE STOK. mues wA nimen
superioc 3°0". Si auu ﬁuA icieute tempo e el

o de noche, no sera mals mcmnmhr&w
o manual el admero modtado e el eriFicApse De

STocK. pata asl ?m—m’\:\ Ul AU WaS muiecss,
m.ﬁw&?w que doferaps u:\fs papS de bongi rAuEA“




516 EMBALAJE

Unavzqu los mufi cos hayan atrav sado 1v rificador d  stock,
tndrdn qu sr mbalados ncajasd madray pr parados para

su nvio. Vijassillasymsasd madras r ciclan d ntro d la BESTIA

para producir grand s cajas d mbalaj d madra,las cual s stdn

situadas nlas cciéninfriord laBESTIA Cadaunad las cajas d
mbalaj d madrallvauna tiqu taasulado, la cual indica los

muficosqu hand ir mbalados n cada caja

pasarén varios rodiTB&y 880t s, qu a la v z pondrén  n funcionami n >\

o un complicado m canismo d ngranaj s Si 1 mufi co cumpl los
rqurimintos d las tar as d 1 tumo actual, | nim ro mostrado n |
v rificador d  stock s r ducird por uno

VERIFICADOR DE STOCK

ﬁ@uf, Henes drs crarJt'wGAAcl pom defemer mas
dihero.La IML S umd bowifi cacista por cada
wno de s mus ewpaguaRades correctamente.
eu \3s cafss de aubdaje . % fabricas un mukeco

no Sea parfe de los cesdacimientos del turno
actual, ase\dr.-dﬁ de que o colocas eu & ca(a "UARics!
(@ cal ceconocenis ya que lleva un "p” eu wa [3do .







A: TODOS LOS OPERARIOS DE LA BESTIA
DE: FRANK CAPATAZ
RE: ACTUALIZACION DEL MANUAL DEL EMPLEADO

El “Manual del Empleado”, con la “Guia operativa y de reparaciones”

que se te ha entregado, estd obsoleto. De hecho, no ha sido actualizada
des”e que nuestro fundador, Mr. Bingham, la escribié por primera vez.
En este tiempo hemos descubierto algunas variaciones significativas
en la BESTIA, que posiblemente descubriras.

NO TE ALARMES si ves que las ilustraciones que aparecen en el
citado manual no corresponden exactamente a la rhédquina que tu estas
manejando.. Piensa en ello como un desafio mas de tu trabajo.

Saludos, @
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Fabricantes de juguetes
de calidad

ATENTAMENTE




NOTA IMPORTANTE
PARA NIGHT SHIFT™

La fabrica de juguetes ficticia
que aparece en NIGHT SHIFT™
se llama INDUSTRIAL MIGHT &
LOGIC.

Esto es una parodia sobre el
nombre de una de las divisiones
de una de las compafias de
Lucas Arts Entertaiment: Indus-
trial Light & Magic.




